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“Optimizamos y rentabilizamos procesos de inyeccion”

“Disehamos y fabricamos moldes pensando como inyectadores”




QUIENES SOMOS

En Papé nos dedicamos a la prestacion de servicios técnicos para empresas del sector de la
inyeccion de plasticos, asi como al disefio y fabricacion de moldes.

Nuestra amplia experiencia en procesos de inyeccién, adquirida tras muchos afios dedicados
exclusivamente a optimizar y rentabilizar los procesos productivos de nuestros clientes, nos
permite abordar el disefio y la fabricacién de moldes desde la perspectiva de quien trabaja con
ellos a diario.

Este enfoque practico supone un valor diferencial muy demandado y tradicionalmente ausente
en el sector de la inyeccion.

Asimismo, ofrecemos servicios de reparacion y modificacion de moldes, una linea fundamental
dentro de nuestro catalogo, adaptandonos a las necesidades especificas de cada cliente.

Aportamos un alto valor anadido en la fabricacion de moldes que, unido a nuestros plazos de
entrega y precios competitivos, convierte nuestra propuesta en una opcidn unica en el
mercado.

Contamos con la capacidad necesaria para asumir moldes de cualquier tamafio, asi como con
los medios técnicos y la experiencia requeridos para trabajar para cualquier sector, tecnologia o
material a utilizar.




EN QUE DESTACAMOS

Disenamos y desarrollamos internamente todos los moldes que fabricamos, garantizando
un control total del proyecto desde su concepcion hasta su puesta en marcha.

En todos nuestros proyectos realizamos simulaciones reoldgicas avanzadas de las piezas,
lo que nos permite anticipar y optimizar el comportamiento del proceso de inyeccién.

Seleccionamos aceros especificos para cada tipo de molde, utilizando siempre aceros
tratados para moldes de produccion en serie y aceros pretratados para moldes prototipo,
asegurando asi el rendimiento y la durabilidad adecuados en cada caso.

Llevamos a cabo todas las pruebas necesarias externamente al cliente hasta la validacion
definitiva de las piezasy el correcto funcionamiento del molde.

Elaboramos y entregamos una completa documentacion técnica, proporcionando al
cliente toda la informacion necesaria relacionada con su molde.

Nuestros proyectos incluyen la puesta a punto del molde y la optimizacién del proceso en
la planta del cliente, asi como soporte técnico online para el proceso durante el primer afno
de vida del molde, sin coste adicional.

Garantizamos nuestros moldes durante un afo o hasta un millédn de ciclos frente a
defectos de fabricacion y funcionamiento.

Nos comprometemos firmemente al cumplimiento de los plazos acordados, garantizando
la puesta en marcha de cada proyecto segun lo planificado.
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PACKAGING/MEDICO

Filling_Melt Front Time

Histogram

Melt front advancement is a position indicator as melt front boundary movement in different time duration in the
filling process. From the melt front advancement one can. Avg
Examine the filling pattern of the molding
~Check potential incomplete filling (short shot) problem
-Identfy weid line locations 0.0 0070
-Identify air trap locations
~Check gate contribution for runner balance
~Check proper gate location o balance flow and eliminate weldline.
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PACKAGING/MEDICO
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PRODUCT AND PLASTIC EQUIPMENT, S.L.

Oficinas Centrales:

C/ Fraguas, 20; Pol. Ind. Urtinsa

Alcorcon 28923 Madrid - Spain

Tels.:+34 902 197 204 Fax:+34 902 197 278
+34 91 152 92 95

Delegacion Cataluia:
Tel: +34 93 519 90 23
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